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PRAVNI PODKLADY A VSEOBECNA USTANOVENT{

Toto evropské technické povoleni je udéleno Némeckym institutem pro stavebni
techniku v souladu:

- se smérnici 89/106/FWG Rady ze dne 21. prosince 1988 pro piizptisobeni pravnich a
spravnich predpisi Glenskych statii o stavebnich produktech!, zmé&néna smérnici
93/68/EWG rady? a naiizenim (EG) &. 1882/2003 Evropského parlamentu a rady?®;

- se zakonem o uvadéni na trh a volném pohybu zbozi se stavebnimi produkty pro
realizaci smérnice 89/106/EWG Rady ze dne 21. prosince 1988 pro pfizpisobeni
pravnich a spravnich ptedpist Elenskych statdl o stavebnich produktech a ostatnich
pravnich aktech Evropského spole¢enstvi (Zakon o stavebnich produktech — BauPG)
ze dne 28. dubna 1998 * naposled zmén&nym nafizenim ze dne 31. fjne 2006°;

- se spoleénymi provadécimi pravidly pro zadost, pfipravu a udéleni evropského
technického povoleni podle ptilohy pro rozhodnuti 94/23/EG komise®.

Neémecky institut pro stavebni techniku je opravnén kontrolovat, zda jsou splnéna
ustanoveni tohoto evropského technického povoleni. Tato kontrola mize probéhnout
ve vyrobnim zavodé. Vlastnik evropského technického povoleni vSak zlstava
zodpovédny za konformitu produktl s evropskym technickym povolenim a jejich
pouzitelnost pro stanoveny ucel pouziti.

Toto evropské technické povoleni nesmi byt pfeneseno na jiné vyrobce nebo zastupce
produktil, nez na ty, ktefi jsou uvedeny na stran¢ 1, nebo na jiné vyrobni zavody, nez
na ty, které jsou uvedeny na stran¢ 1 tohoto evropského technického povoleni.

Neémecky institut pro stavebni techniku miize toto evropské technické povoleni zrusit,
obzvlaste po sdéleni komise na zakladé¢ ¢lanku 5, odst. 1 smérnice 89/106/EWG.

Toto evropské technické povoleni smi — také u elektronického doruceni — byt ptredano
pouze nezkracené. S pisemnym souhlasem Némeckého institutu pro stavebni techniku
mize vSak probéhnout dil¢i pfedani. Dil¢i pfedani musi byt jako takové oznaceno.
Texty a vykresy reklamnich brozur nesmi byt ani v rozporu s evropskym technickym
povolenim ani nesmi byt zneuzity.

Evropské technické povoleni udéluje schvalovaci organ ve svém ufednim jazyce. Toto
znéni plné odpovida znéni udélenému EOTA. Preklady do jinych jazykt musi byt
jako takové oznaceny.

Utedni list Evropskych spolecenstvi L 40 ze dne 11.unora 1989, str. 12
Utedni list Evropskych spolecenstvi L 220 ze dne 30.srpna 1993, str. 1
Utedni list Evropské unie L 284 ze dne 31.fijna 2003, str. 25

Spolkova sbirka zakond, dil I 1998, str. 812



5 Spolkové sbirka zakont, dil I 2006, str. 2407, 2416
6 Utedni oznameni Evropskych spolecenstvi L 17 ze dne 20.ledna 1994, str. 34
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1 ZVLASTNI USTANOVENI EVROPSKEHO TECHNICKEHO POVOLENI

1 Popis produktii a uc¢elu pouZiti
Tepelné-izolacni spojovaci systém ,, INTHERMO®, dale nazyvany WDVS, je navrzen
a zpracovan v souladu se smérnicemi pro zpracovani vlastnika povoleni, které jsou
uloZzeny u Némeckého institutu pro stavebni techniku (DIBt). WDVS se sklada
Z nasledujicich komponentd, které jsou vyrobeny vlastnikem povoleni nebo
dodavatelem. WDVS je vyroben na stavbé z téchto komponenti. Odpovédnost za
WDVS nese nakonec vlastnik povoleni.

1.1  Popis stavebniho produktu

Komponenty (viz odstavec 2.3 pro podrobngjsi Nanasené Tloustka
popis, vlastnosti a vykony) mnozstvi [mm]
[kg/m2]
Izola¢ni - tepelné-izola¢ni material -
latka »INTHERMO HFD-Exterior Solid*
s prislusnym | Primyslové prefabrikovany produkt z dievénych
druhem vlaken (WF) podle EN 13171:2009 40 - 200
upevnéni - upeviiovaci prostiedky pro tepelnou izolaci

-INTHERMO HFD-Thermoschraube Plus (Sroub)
-§iroké spony ( svorky)

Podkladni HSINTHERMO HFD - armovaci hmota* 55-7,0 40-6,0
omitka Cementem pojena sucha malta s piidavkem (prasek)
disperzniho prasku umélé pryskyftice a pridavky,
vyzadujici pfidani 20-25% vody

Sklo-textilni | Standardni tkanina: - -
miizkova HLINTHERMO HFD - armovaci tkanina“
tkanina Sklo-textilni mfizkova tkanina odolna proti alkaliim
a proti posunuti s plo§nou hmotnosti cca 0,160 g/m?
a velikosti ok cca 4,0 mm x 4,0 mm.

Svrchni - slaba vrstva suché malty, ktera vyzaduje pridani

omitka cca 28-44% vody:
INTHERMO HFD mineralni lehka omitka 21-26 20-3,0
(zrnitost 2,0 — 3,0 mm) (prasek)

- pasty pfipravené k okamzitému pouZiti —
spojovaci latka — silikonovo-pryskyfi¢na
emulze/Cisty akrylat:

INTHERMO HFD omitka ze silikonové 34-38 120-30
pryskyrice K* (zrnitost — 1,5 — 3,0 mm)
INTHERMO HFD - omitka ze silikonové 34-38 |20-30

prysky¥rice R* (zrnitost1,5-3,0 mm)

Prislusenstvi | WDVS obsahuje specialni spojeni pro pfiléhajici ¢asti budovy.




Vlastnik povoleni je zodpovédny za to, Ze zpracovateliim poskytne informace
tykajici se pouZiti.

* K/R oznacuje rizné struktury svrchni omitky.

Némecky
institut DIBt
stavebni techniky

Evropské technické povoleni
ETA-11/0328 Strana 4 z 15/11. Cervence 2012

1.2

2.2
22.1

Ukel pouZiti

WDVS se pouziva k venkovni tepelné izolaci stén budov u dfevostaveb. Pouziti
WDVS miize byt pfimo na nosnou dievénou konstrukci nebo na povrch desek
(dfevéné desky, desky z masivu, dievovlaknité cementové desky, cementem pojené
desky, atd.). Desky musi byt vhodné pro rozsah vlhkosti podle EN 13986. Ten je tfeba
stanovit tak, aby tim sténa, na kterou budou desky pouZity, ziskala dostate¢nou
tepelnou izolaci.

WDVS neni nosny komponent. Nepfispiva piimo ke stabilit¢ stény, na které je
umistén, ale mize prispet k trvanlivosti stény tim, Ze zajisti lep$i ochranu proti
povétrnostnim vlivim.

WDVS miize byt pouZzito na nové i ptivodni (sanace) zdi dfevostaveb.

WDVS neslouzi k zajisténi vzduchotésnosti nosné konstrukce.

Vybér druhu upevnéni zavisi na vlastnostech podkladu, ktery v pfipadé potieby
vyzaduje piipravu (viz odstavec 4.2.4 tohoto povoleni), a na narodnich ustanoveni.
Ustanoveni tohoto evropského technického povoleni (ETA) vychazi z ptijatelné
zivotnosti. WDVS, ktera ¢ini minimalné 25 let, za predpokladu, Ze jsou splnény
podminky pro baleni, pfepravu, uskladnéni, provedeni a také pro spravné pouziti,
drzbu a opravu, které jsou stanoveny v odstavcich 4.2, 5.1 a 5.2. Udaje o Zivotnosti
neni mozné chapat jako zaruku vyrobce nebo certifikaéni osoby, ale pouze jako
pomocny prostiedek pro vybér spravnych produkti s ohledem na ocekavanou
ekonomicky pfimétfenou Zivotnost stavby.

Charakteristické znaky produkti a hodnotici metody

Vseobecné

Bylo provedeno posouzeni pouzitelnosti WDVS pro zamysleny tcéel pouZiti.
Vlastnosti (komponenti i WDVS), které nejsou uvedeny ani v tomto povoleni (ETA)
ani v ptiloze, musi odpovidat Gdajim, které jsou stanoveny v technické dokumentaci
tohoto povoleni (ETA).

Charakteristické znaky vnéjSiho tepelné-izola¢niho kompozitniho systému
Reakce na ohei

Ttida podle EN 13501-1:2010:E

Montaz a Upevnéni

(pro vSechna kone¢na pouziti podle odstavce 1.2 tohoto povoleni (ETA))

Byly provedeny nasledujici zkousky:

Posouzeni reakce na ohen se zaklada na zkouSce podle EN ISO 11925-2:2002
s tloustkou izolace 40 mm (zkontrolovano) a s maximalni objemovou hmotnosti
izolace (WF) 250 kg/m?, a s omitkovymi systémy s maximéalnim obsahem organickych
komponenti.

Pro systtm omitek s maximalnim obsahem organickych komponentii byla
reprezentativné kontrolovana organicka svrchni omitka s nejvétsi tloust’kou 3,0 mm.
Pro zkousku podle EN ISO 11925-2:2002 nebyla pouzita zadna nosna deska.




Zhotoveni WDVS probéhlo ze strany vlastnika povoleni, v souladu s jeho smérnicemi
pro zpracovani, za pouziti jednovrstvé tkaniny po celém zkuSebnim télese.
ZkuSebni téleso bylo zhotovené predem a nemélo zadné spary.

~ | Naformatovano: Zarovnat do bloku,

Némeck? Odsazeni: Vlevo: 0 cm, Pfedsazeni:
mecky 1,24 cm
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2.2.2

Pro zkousku podle EN ISO 11925-2:2002 nebyly hrany zkuSebniho télesa zajistény
omitkovym systémem (oteviené fezné hrany). Zkouska byla provedena povrchovym
opalovénim na pfedni stran¢ a opalovanim hran na zkuSebnich télesech otocenych o
90°.

Mechanické upeviiovaci prostiedky nebyly zahrnuty do kontrolovanych WDVS,
protoze nemaji zadny vliv na vysledek zkousky.

Poznamka:

Evropsky posudkovy scénaf pro reakci na ohen u fasad jest¢ chybi. V nékterych
¢lenskych statech neni dostateéna klasifikace WDVS podle EN 13501-1:2010 na
pouziti pro fasady. Dokud nebude evropsky systém klasifikace doplnén tak, aby
odpovidal pfedpisim takovych Clenskych statd, mize byt nutné dodate¢né posouzeni
WDVS podle narodnich ustanoveni (napf. na zakladé provozni zkousky).

Nasakavost (kontrola kapilarniho tGc¢inku)
Podkladni omitka

~ nasékavost po 1 hodiné: <1 kg/m2

- naséakavost po 24 hodinach: < 0,5 kg/m?

Omitkovy systém: Nasakavost po 24 h
Podkladni omitka se svrchni omitkou jak je uvedeno < 0,5 kg/m* >0,5 kg/m”
dale

INTHERMO HFD-mineralni lehk4 omitka (2 mm) X
INTHERMO HFD — omitka ze silikonové

pryskyfice (2 mm) X

2.2.3 Hygrotermické chovani

2.2.4

2.25

Hygrotermické cykly byly provedeny na podkladni omitce ,,INTHERMO HFD -

armovaci hmota“ zkusebni stény. Nevyskytl se Zadny z nize uvedenych nedostatkii:

- tvorba bublin nebo oloupani vrchni vrstvy

- selhani nebo tvorba trhlin v souvislosti se sparami mezi izola¢nimi deskami nebo
profily, které jsou timto systémem spojeny

- oddéleni vrstvy omitky

- tvorba trhlin, které umoziiuji pronikani vody do izolacni vrstvy

WDVS byl v souladu s tim posouzen jako odolny vii¢i hygrotermickym cykltim.

Chovani pii mrazu/tani

Absorpce vody jak podkladni omitkou tak také systémem omitky se svrchni omitkou
»~INTHERMO HFD — omitka ze silikonové pryskyfice* ¢ini po 24 hodinach mén¢ nez
0,5 kg/m?. WDVS byla v souladu s tim posouzena jako odolna vii¢i mrazu/tani.

Obsah vlhkosti a stoupani vlhkosti (laboratorni zkouska)



Laboratorni zkouska byla provedena bez vnéjsiho oplasténi. Obsah vlhkosti ¢inil vzdy
méné nez 20 % vahy; vlhkostni spad nebyl prokazan (nebyl zjistén zadny vykon).
Béhem zkousky se nevyskytl zadny z nize uvedenych nedostatkt:

- tvorba bublin nebo oloupani vrchni vrstvy
Némecky
institut DIBt
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- selhani nebo tvorba trhlin v souvislosti se sparami mezi izola¢nimi deskami nebo
profily, které jsou timto systémem spojeny

- oddéleni vrstvy omitky

- tvorba trhlin, které umoziiuji pronikani vody do izola¢ni vrstvy

2.2.6 Prunik vody
Prinik vody WDV nebyl prokazan (nebyl zjistén zadny vykon).

2.2.7 Odpor vici narazovému zatiZeni
Prokazana pevnost proti narazu pevnym télesem a proti prurazu u WDVS udava
nasledujici zafazeni do kategorii. Pevnost proti prirazu nebyla prokdzana, protoze
celkova tloustka omitkového systému neni mensi nez 6 mm.

Omitkovy systém: Jednovrstva standardni tkanina
Podkladni omitka s svrchni omitkou jak je »INTHERMO HFD-armovaci tkanina“
uvedeno dale

INTHERMO HFD-armovaci hmota + Kategorie Il

INTHERMO HFD-mineralni lehka omitka

(2,0 mm)

INTHERMO HFD-armovaci hmota + Kategorie I

INTHERMO HFD - omitka ze silikonové

pryskyftice (2,0 mm)

2.2.8 Propustnost vodni pary

Omitkovy systém: Difuzné ekvivalentni tloust'’ka
Podkladni omitka s Svrchni omitkou jak je vzduchové vrstvy sq

uvedeno dale

INTHERMO HFD mineralni lehké omitka (2,0 < 1,0 m (Vysledek byl zjistén

mm) s tloust’kou vrstvy 2 mm; 0,4 m)
INTHERMO HFD omitka ze silikonové <1,0 m (Vysledek byl zjistén
pryskyfice (2,0 mm) s tloustkou vrstvy 2 mm; 0,7 m)

2.2.9 Unik nebezpe¢nych litek nebo zafeni

WDVS odpovida ustanovenim pokynu H (,,Harmonizovany koncept nebezpecnych
latek podle smérnice o stavebnich produktech, piepracovany v srpnu 2002°).

Jako doplnék ke specifickym ustanovenim tohoto povoleni (ETA), které se vztahuje
na nebezpeéné latky, mohou produkty z rozsahu platnosti tohoto povoleni podléhat
dal§im pozadavkiim (napf. zménéné evropské legislativé a narodnim pravnim a
spravnim pfedpisim). Aby bylo mozné splnit ustanoveni smérnice pro stavebni
produkty, musi byt eventuelné splnény také tyto pozadavky.

2.2.10 Stabilita




2.2.10.1 Piilnavost mezi podkladni omitkou a tepelnou izolaci (WF)

Podminky
Pocatecni stav Po hygrotermickych cyklech Po pokusu se zménou —mraz/tani
< 0,08 MPa < 0,08 MPa < 0,08 MPa

avSak nefunkéni | avSak nefunkéni v tepelné izolaci avSak nefunkéni v tepelné izolaci
Vv tepelné izolaci

Némecky
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2.2.10.2 Pevnost upevnéni (priény posuv)
Zkouska neni nutna, protoze WDV splituje nasledujici kriterium:
- E x d <50 000 N/mm
(E: modul elasticity podkladni omitky bez vystuze — d: tloustka podkladni omitky)

2.2.10.3 Odpor proti zatiZeni vétrem
Stabilita WDVS upevnénych pomoci mechanickych upeviiovacich prosttedka
ZkouSka protazenim a pevnosti v tahu a stfihu
Nize uvedena zatizeni pii selhani plati pouze pro zndmé kombinace vlastnosti
komponentt a vlastnosti izolaci uvedenych v odstavci 2.3.1.

Plati pro mechanické upevniovaci prostfedky pii povrchové montazi

Vlastnosti WF | Tloust’ka >40 mm >40 mm
Typ upevinovaciho prostredku TermoSrouby Siroké
INTHERMO spony
Charakteristické | Upeviiovaci prostiedky nejsou 0,782 0,640
zatizeni pfi Vv oblasti spary desek (zkousky Rplocha
selhani [kN] protazenim, velikosti otvoru 150
mm, EN 1383)
Upevnovaci prostiedky nejsou 0,672 0,370
Vv oblasti spary (pevnost v tahu a | Rpiocha
stiihu; EN 1381)

Vzdalenost mezi mechanickym upeviiovacim prostiedkem a hranou desky musi byt
minimalné 75 mm.
Odpor Ry viici zatizeni WDVS vétrem se vypocte nasledujicim zptisobem:

Rplocha X Nplocha

Rd =
v 2
Rplocha: pocet upeviiovacich prostfedkti (na m?), které nejsou v oblasti spary desek
Y narodni bezpe¢nostni faktor

Dynamické zkous$ka sani vétru s termosrouby INTHERMO
Tloust’ka izolace d = 40 mm

QixCs xCq
Rd:

Y




C; =097
C,=1
1,94
Ry= ~-mene
Y
Némecky
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Velikost izola¢ni desky 1300 x 590 mm

2.2.10.4 Odpor proti mékkému narazu do WDVS, ktery je upevnén ptimo na dfevénou
konstrukci.
Energie pfi mékkém narazu do WDVS, ktery je upevnén piimo na dfevénou
konstrukci, je na trovni B. Neexistovalo zadné selhani, Zzadny prunik a zadné
roztfepeni.
Trvala deformace nebyla zjisténa (nebyl zjistén zadny vykon).

2.2.11 Tepelny odpor
Dodate¢na jmenovita hodnota tepelného odporu R viéi zakladu stény, kterou vykazala
WDVS, se vypocte podle EN ISO 6946:2007z jmenovité hodnoty tepelného odporu
izolace Rp, uvedeného s identifikaci CE a tepelného odporu omitkového systému
Rrenden, ktery &ini asi 0,02 (m*xK)/W.

R = Rp * Rrengen
Tepelné mosty zptisobené mechanickymi upeviiovacimi prostfedky zvysuji koeficient
tepelného odporu U. Tento vliv musi byt zohlednén podle EN ISO 6946:2007.

Uc=U+,pXn korigovany koeficient tepelného odporu
s: o XN vliv tepelnych mostil
« S y , T 2
n pocet mechanickych upeviiovacich prostredkd na m

W mistni vliv tepelného mostu zplisobeny mechanickym



upeviiovacim prostiedkem. Je tieba pouzit uvedené hodnoty.

» = 0,004 W/K

» = 0,008 W/K Siroké spony

2.2.12 Aspekty trvanlivosti a snadné udrzby

Pidrznost po zestarnuti

termosrouby INTHERMO

Omitkovy systém:
Podkladni omitka se svrchni

INTHERMO HFD mineralni lehka | < 0,08 MPa
omitka (2,0 mm)

av$ak nefunkéni

omitkou jak je uvedeno dale

INTHERMO HFD omitka ze
silikonové pryskyfice (2,0 mm)

V tepelné izolaci

Evropské technické povoleni
ETA-11/0328
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Podrobné tidaje o chemickém slozeni a dalich vlastnostech komponentt v souladu
s piilohou C ETAG 004, jsou ulozeny u DIBt.

Dalsi informace je mozné prevzit s katalogi udaju o produktu, které jsou soucasti
technické dokumentace tohoto povoleni (ETA).

2.3.1 Tepelna izolace

Je tieba pouzivat primyslové prefabrikované nepovlakované dievovlaknité desky
(WF) podle EN 13171:2009 s vlastnostmi, které jsou popsany v nasledujici tabulce.

Popis a vlastnosti

Pro mechanicky pripevnéné WDVS

Reakce na oheni: EN 13501-1:2007
+A1:2006

Ttida E

Tepelny odpor [(M*K)/W ]

Stanoveno v identifikaci CE s ohledem na
EN 13171:2009

Tloustka [mm]; EN 823:1994

~1/+ 3 (tfida T4)

Délka; EN 822:1994 +2%
Sitka [mm]; EN 822:1994 +1,5%
Pravouhlost [mm/m]; EN 824:1994 +5
Rozmérova stabilita za

- V normalnim klimatu [%]; EN 1603:1996

Tloustka + 1%
Délka + 0,5%
Sitka +0,5%
- pti definovanych podminkach teploty a

vihkosti [%]; EN 1604:1996+A1:2006

Tloustka +1%
Délka + 1%




Siika

+1%

Nasakavost (pfi kratkodobém dil¢im
ponoreni) [kg/m?]; EN 12087:1997+A1:2006

<1,0 (tfida W 1,0)

Pevnost v tlaku [kPa]; EN 26:1996

Gm > 100 (tFida CS (10/Y)100)

Faktor odporu diftze vodnich par; EN p=>5

12086:1997

Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za

suchych podminek [kPa]; En 1607:1996

- jednotliva deska (20 mm) om > 30

- slepené desky (> 40 mm) om>8
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Popis a vlastnosti

Pro mechanicky pripevnéné WDVS

Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za Omt Om > 6
vlhkych podminek **[kPa]; EN 1607:1996

- slepené desky (> 40 mm)

Pevnost v ohybu **[kPa]; EN 12089:1997 op > 700
objemova hmotnost [kg/m°Pa]; EN pa =250+ 20
1602:1996

Pevnost ve stiihu **[kPa]; EN 12090:1997 f>45

Kontrola vlastnosti — viz EN 13141:2009

* nejmensi ¢iselna hodnota je rozhodujici hodnota

** nejmensi hodnota vSech jednotlivych hodnot

2.3.2 Mechanické upeviiovaci prostiedky
Mechanické upevitovaci prostiedky jsou uvedeny v tabulce v odstavci 1.1. Rozméry
pro ,,termosrouby INTHERMO HFD* a , siroké spony* odpovidaji pfiloze 1 a idajim
o materialech ulozenym v Némeckém institutu stavebni techniky.

Srouby pro tepelnou izolaci

Obchodni nazev Primér hlavy (mm) Charakteristicky odpor
V masivnim dievu

INTHERMO HFD >19,6 3,0 kN

termosrouby plus

Spony pro tepelnou izolaci

Obchodni nazev Sirka spony Charakteristicky odpor
V masivnim dievu

Siroka svorka 27+0,5 0,734 kN

Pokyn:
Pti ukotveni izolace v podkladu musi byt mechanické upeviiovaci prostiedky upevnény




pomoci deskového materialu do masivu s hloubkou ukotveni minimalné:
- termosrouby INTHERMO HFD Plus: 50 mm
- Siroké spony: 30 mm

2.3.3 Omitka (Podkladni omitka)
Sttedni hodnota $itky trhliny pti 1% dilataci podkladni omitky vyztuzené sklo-textilni
miizkovou tkaninou , INTHERMO HFD - armovaci tkanina“, ¢ini 0,07 mm.

2.3.5 Vyztuzeni (sklo-textilni m¥izkova tkanina)
Vlastnosti (odolnost viici alkaliim): splnéna

INTHERMO HFD armovaci tkanina ~ +— [ Naformétovana tabulka
kolmé vlakno | horizontalni vlakno  E— [ Naformatovano: Doleva
Zbytkova pevnost v tahu po zestarnuti [N/mm] >20 >20
Relativni zbytkova pevnost v tahu po zestarnuti v >50 >50
%
vztazend k pevnosti ve stavu pii dodéni
Némecky
institut DIBt
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3 Vyhodnoceni a potvrzeni shody a identifikace CE
3.1  Systém potvrzeni shody
S ohledem na tiidu E pro reakci na ohen v ptipadé WDVS je tieba pouzit systém
potvrzeni shody 2+.
Tento systém potvrzeni shody je popsan nasledujicim zpisobem:
Systém 2+: Prohlaseni vyrobce o shodé pro produkt na zaklad¢:
(a) Povinnosti vyrobce:
(1) Prvotni kontrola vyrobku;
(2) Kontrola vyroby ve vyrobnim zavode;
(3) Kontrola vzorki provedenych ve vyrobnim zavodé podle stanoveného
planu zkousek.
(b) Povinnosti schvaleného mista (certifikované osoby):
(4) Certifikace kontroly vyroby ve vyrobnim zavodé na zaklade:
- Prvotni kontroly vyrobniho zavodu a kontroly vyroby ve vyrobnim
zavodé;
- B&zné kontroly, posouzeni a uznani kontroly vyroby ve vyrobnim
zavodé.
3.2 Kompetence
3.2.1 Povinnosti vyrobce
3.2.1.1 Kontrola vyroby ve vyrobnim zavodé
Vyrobce musi provadét stalé vlastni kontroly vyroby. VSechny udaje, pozadavky a
predpisy uvedené vyrobcem musi byt systematicky uvadény ve formé pisemnych
provoznich a postupovych pokynt.. Kontroly vyroby ve vyrobnim zavodé musi zajistit,
aby WDVS a jejich komponenty odpovidaly evropskému technickému povoleni.
Vyrobce smi pouzivat pouze takové suroviny, které jsou uvedeny v technické
dokumentaci tohoto evropského technického povoleni. Pfidané suroviny musi vyrobce
pred pouzitim provéfit.



Kontroly vyroby ve vyrobnim zdvodé musi odpovidat planu zkousek a kontrol’, ktery

je soucasti technické dokumentace tohoto povoleni (ETA). Plan zkousek a kontrol’ byl

dohodnut mezi vyrobcem a DIBt a je stanoven systémem kontroly vyroby ve

vyrobnim zavod¢ provadénym vyrobcem a je uloZen u DIBt.

Vysledky kontroly vyroby ve vyrobnim zavodé musi byt zaznamendvany a

vyhodnocovany v souladu s ustanovenimi planu zkousek a kontrol’. Zapisy obsahuji

minimalné nasledujici daje:

- oznaceni produktu, vychozi materialy a komponenty,

- druh kontroly nebo zkousky,

- datum vyroby produktu a datum zkousky produktu nebo vychozich materiali nebo
komponentt,

- podpis osoby zodpovédné za kontrolu vyroby ve vyrobnim zavodeg.

Zapisy musi byt pfedlozeny schvalovacimu organu, ktery se zabyva béznou kontrolou.

Na vyzadani musi byt predlozeny DIBt.

" Plan kontrol a zkousek je divérnou soudasti dokumentace tohoto evropského technického povoleni, ktery je vydan pouze schvalovacimu
organu, ktery je zapojen do postupu prokazovani shody (viz odstavec 3.2.2).

Némecky
institut DIBt

stavebni techniky

Evropské technické povoleni
ETA-11/0328 Strana 12 z 15/11. ¢ervence 2012

3.2.1.2 Ostatni povinnosti vyrobce

3.2.2

3.3
331

Pfi prvni zkousce WDVS a komponenti musi byt pouzity vysledky pokusi
provedenych za tcelem udéleni ETA, pokud se pfi vyrobé nebo ve vyrobnim zavodé
nic nezméni. V opaéném piipadé je nutné odsouhlasit nezbytnou prvotni zkousku
s DIBt.

Vyrobce musi na zakladé smlouvy zapojit do provadéni opatieni podle odstavce 3.2.2
organ, ktery je povolen podle odstavce 3.1 pro oblast WDVS. Za tim uéelem musi
vyrobee predlozit schvalovacimu organu plan zkousek a kontrol’ podle odstavei
3.211a3.2.2.

Vyrobce musi odevzdat prohlaSeni o shod€ s vyjadfenim, ze WDVS odpovida
ustanovenim ETA-11/0328, které bylo vydané 11. Cervence 2012.

Povinnosti schvalovaciho organu

Schvalovaci organ musi provadét

- prvotni kontrolu vyrobniho zavodu a kontrolou vyroby ve vyrobnim zavodg;

- béznou kontrolu, posouzeni a uznani kontroly vyroby ve vyrobnim zavodé

v souladu s podminkami stanovenymi v planu zkousek a kontrol”,

Schvalovaci organ musi zaznamenavat dtlezité body svych vyse uvedenych opatieni a
zdokumentovat dosazené vysledky a posudky v pisemné zprave.

Schvalovaci certifikacni organ zapojeny vyrobcem muze udélit certifikat o shodé EG
s vyjadienim, Ze kontrola vyroby ve vyrobnim zavodé odpovida ustanovenim
uvedenym v této ETA.

Pokud ustanoveni ETA a pfislusny plan zkousek a kontrol’ uz nejsou splnény, musi
schvalovaci organ stahnout certifikat shody a okamzité informovat DIBL.

Identifikace
Identifikace CE



3.3.2

Identifikace CE musi byt uvedena na obchodnich privodnich dokumentech. Za
pismeny ,,CE*“ musi byt v ptipad¢ potieby uvedena identifikac¢ni ¢isla schvalovaciho
certifika¢niho orgdnu a také nasledujici dodatecné udaje:

- nazev a adresa vyrobce (pravnicka osoba, ktera je zodpovédna za vyrobu),

- ob¢ posledni ¢isla roku, ve kterém byla identifikace CE ud¢lena

- &islo certifikatu shody CE pro kontrolu vyroby ve vyrobnim zavodg,

- ¢islo ETA

- obchodni oznaceni WDVS

Dodatec¢na identifikace

Na obalu jednotlivych komponenti WDVS musi byt uvedeno piislusné obchodni
oznaceni.

Jako dopln€k k obchodnimu oznaceni je tfeba v obchodnich privodnich dokladech
a/nebo na obalu izolace uvést:

- minimalni hodnotu pevnosti v tahu kolmo k roviné desky izolace.

Némecky
institut DiIBt
stavebni techniky

Evropské technické povoleni
ETA-11/0328 Strana 13 z 15/11. ¢ervence 2012

4

4.1

4.2
421

4272

Piedpoklady, za kterych byla kladné posouzena uZite¢nost produktu pro
planovany ucel pouziti

Vyroba

Komponenty WDVS musi svym slozenim a vyrobnim postupem odpovidat tém
(komponentim), které bylyi zakladem pro schvalovaci zkouSky. SloZeni a vyrobni
postup jsou ulozeny u DIBL.

ETA bylo udéleno pro WDVS na zékladé urcitych 0daji a informaci, které jsou
uloZeny u DIBt a slouzi pro identifikaci posuzovanych a hodnocenych WDVS. Zmény
WDVS nebo jejich komponentd nebo jejich vyrobniho postupu, které mohou vést
k tomu, Ze ulozené udaje a informaci jiz nejsou spravné, musi byt pted jejich
zavedenim oznameny DIBt. DIBt rozhodne o tom, zda se takovéto zmény projevi na
ETA a nasledné na platnosti identifikace CE na zékladé ETA nebo nikoliv, a v pfipadé
potieby stanovi, zda je nutné dodate¢né posouzeni nebo zména ETA.

Zpracovani, navrh a provedeni

VSseobecné

Sténa, kterd ma byt opatiena WDVS, musi byt v dostatecné mife stabilni a vétrotésna.
Jeji pevnost musi byt tak velka, aby WDVS nepodlehla zadnym deformacim, které by
mohly vést k jejimu poskozeni.

Zvukova izolace stény se mlize pouzitim WDV'S zménit.

Zpracovani

Zpracovani WDVS probiha na stavb€. Vlastnik povoleni je povinen, poudit vSechny
osoby, které jsou povéfeny navrhem a provedenim WDVS, o zvlastnich ustanovenich
této ETA a o dalSich podrobnostech, které jsou nutné pro bezchybné provedeni
WDVS.



Pro WDVS smi byt pouzity pouze takové komponenty, jejichz obchodni oznaceni je
uvedeno v odstavci 1.1 a které vykazuji charakteristické znaky podle odstavce 2.3.

4.2.3 Navrh a vyméreni

4.2.3.1 Pozadavky na podklad
Podklad musi mit dostate¢nou nosnost pro pouZiti mechanickych upeviiovacich
prostifedkt podle odstavee 2.3.2.
Mélo by byt mozné upevnit piisluSenstvi (okapové Zlaby, atd.)k podkladu tak, aby
WDVS nemohl byt poskozeny takovym zpiisobem, ze by uz nebyl funkéni.

4.2.3.2 Odpor proti zatizeni vétrem
Posouzeni dostatecného odporu proti zatizeni vétrem probihda na zakladé nosnosti
podle odstavce 2.2.8.3 a charakteristické nosnosti v tahu pouzitych mechanickych
upevitovacich prostfedkd podle odstavce 2.3.2. S ohledem na narodni konstrukéni
bezpeénost jsou stanoveny jmenovité hodnoty zatizitelnosti. Mensi z jmenovitych
hodnot zatizitelnosti WDVS (Rg) a mechanického upeviiovaciho prostiedku (Ngrg) jsou
smérodatné.
Stanovena jmenovita hodnota sani vétru Sd (se zohlednénim narodnich bezpecnostnich

faktortl) je porovnana s jmenovitou hodnotou zatizitelnosti.
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4.2.4 Zpracovani
Pro zpracovani WDVS a vytvrzeni omitacich produktu je tieba dbat smérnic vyrobce
pro zpracovani, které jsou soucasti technické dokumentace této ETA.
Zpracovani musi provadét vyskoleny personal.
4.2.4.1 Ptiprava podkladu
Podklad musi byt pevny, suchy a bez prachu. Muze byt nezbytné, aby byl podklad
pted ptipevnénim WDVS chranén pied vlhkosti a povétrnostnimi vlivy.
4.2.4.2 Mechanicky upevnéné WDVS
Pro mechanicky upeviiované WDVS mohou byt povazovany za vhodné vlastnosti
desek podle EN 312 (dfevotiiskové desky), EN 622-5 (stfedné silné dfevovlaknité
desky) — typ MDF.HLS-, EN 300 (OSB) — typ 2 nebo 3-, EN 636 (pieklizkové desky)
— typ 2 nebo 3-, EN 634-1 (cementem pojena dievottiska), EN 520 (dfevovlaknité
desky typ E a H) a nosné dfevéné konstrukce z masivu, pokud jsou vhodné pouzity
upeviovaci prostiedky.
4.25 Provedeni
- izola¢ni desky musi byt upevnény s presnym spojem
- mezi deskami nesmi byt zadné oteviené spary a zadna lepici malta
- pouzité izola¢ni desky maji mit rovny povrch, aby zajistovaly naneseni potiebné
tloustky svrchni omitky
- izola¢ni desky musi byt chranény vhodnymi opatifenimi pied povétrnostnimi vlivy,
aby neslo k jejich rozkladu
- tloust’ka podkladni a svrchni omitky musi byt uvedena v ETA
- zesilovaci tkanina musi byt zcela zanofena v podkladni omitce
- mechanické upeviiovaci prostredky musi byt ukotveny v masivu a nikoli v desce;
ptipadné skrz desku do masivu.

5 Udaje pro vyrobce



5.1 Baleni, pieprava a skladovani
Baleni komponenti WDVS musi byt provedeno tak, aby nemohlo dojit béhem
prepravy a skladovani k navlhnuti, pokud vyrobce za tim ucelem nestanovi jina
opatteni.
Komponenty WDV'S musi byt chranény pted poskozenim.

5.2  Udriba a oprava
Svrchni omitka musi byt udrzovana zpravidla tak, aby byly zajistény kompletni
vlastnosti WDVS.
Udrzba zahrnuje:
- opravu menSich ploch poskozenych narazy
- udrzbu s dodate¢nymi vyrobky, které se snaseji s WDVS (mozZna po vy¢isténi nebo

piiprave).

Nezbytné opravy maji byt provedeny co nejdiive.
Je dulezité, aby udrzba byla provedena pokud mozno pifi pouziti jiz pouZitych
produktil a soucasti ptislusenstvi, aby nedoslo k ovlivnéni vnéjsiho vzhledu.

Uwe Bender Ov¢étil — neditelny podpis

Vedouci oddéleni Kulaté razitko s textem: Némecky

Institut pro stavebni techniku
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INTHERMO pro dfevostavby Ptiloha 1

Mechanické upeviiovaci prostredky




